ΜΑΘΗΜΑ : Μηχανουργική Τεχνολογία Ι  (Κατεργασίες Κοπής)

1ος ΚΥΚΛΟΣ   Β΄ ΤΑΞΗ

ΕΙΔΙΚΟΤΗΤΑ : ΒΙΟΜΗΧΑΝΙΚΩΝ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΕΩΝ

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. Τι είναι οι ταχυχάλυβες HSS και τι περιέχουν στη βασική τους μορφή; Η προσθήκη του χρωμίου (Cr) στους ταχυχάλυβες σε τι βοηθά;

2. Ποιές είναι οι ομάδες τυποποίησης των σκληρομετάλλων κατά ISO, ποιά είναι τα χαρακτηριστικά της κατηγορίας Μ;

3. Ποιά είναι τα είδη αποβλήτων, το συνεχές απόβλητο πώς επιτυγχάνεται;

4. Με βάση ποιά στοιχεία γίνεται η επιλογή του υγρού κοπής;

5. Η μετάδοση της περιστροφικής κίνησης στις ατράκτους των εργαλειομηχανών πώς επιτυγχάνεται; Σε ποιές περιπτώσεις χρησιμοποιείται η ιμαντοκίνηση;

6. Να υπολογισθούν οι στροφές του τσοκ ενός τόρνου για την κατεργασία τεμαχίου από χάλυβα St 50 διαμέτρου 50 mm και με ταχύτητα κοπής Vk = 22 m/min.

7. Τεμάχιο από χάλυβα St 42 που έχει μήκος l = 250 mm πρόκειται να εκχονδρισθεί με κυλινδρικό κοπτήρα. Να υπολογιστεί ο χρόνος κοπής (th). Δίνονται la = 30 mm , lu = 5 mm και ταχύτητα πρόωσης s = 100 mm/min.

8. Πρόκειται να κοπεί κυλινδρικό γρανάζι με παράλληλη οδόντωση, με αριθμό δοντιών Z = 40 και μοντούλ m = 2,5 . Να ευρεθούν : 

α. Οι στροφές του χειροστρόφαλου του διαιρέτη. 

β. Το βάθος κοπής h = ; (Δίσκος διαιρέτη με τρύπες : 15-16-17-18-19-20-21-23-27-29-31-33-37-39-41-43-47-49) (Βάθος κοπής h = 0,7 t).

9. α. Τι σημαίνει ο συμβολισμός 1 - 350 Χ 80 Χ 100 Α 60 L - 8 V 35 σε ένα λειαντικό τροχό ; 


β. Σε τι χρησιμεύουν τα ελικοειδή αυλάκια και οι οδηγητικές λωρίδες ενός ελικοειδούς τρυπανιού ;

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. α. Ποιές είναι οι βασικές κατηγορίες των υλικών με βάση τη δομή τους;

β. Αναφέρατε τα τέσσερα στάδια της κονιομεταλλουργίας. 

2. Ποιές είναι οι κυριότερες κατηγορίες των πολυμερών; Δώστε μερικά παραδείγματα υλικών με εφαρμογές αυτών.

3. Ποιά υλικά ονομάζονται όλκιμα και ποιά ψαθυρά; Ποιό είναι το ιδιαίτερο χαρακτηριστικό των υλικών αυτών;

4. Στο διάγραμμα φάσεων Fe-C να ονομάσετε τις τέσσερις διαφορετικές φάσεις του σιδήρου που εμφανίζονται.

5. α. Τι ονομάζουμε σκληρότητα ενός υλικού; Αναφέρατε τις τρεις μεθόδους σκληρομέτρησης.

β. Περιγράψτε συνοπτικά τις βασικότερες μεθόδους χύτευσης.

6. α. Ποιά είναι τα τρία στάδια ενός θερμικού κύκλου για την θερμική κατεργασία των υλικών;

β. Ποιές είναι οι βασικές παράμετροι οι οποίες διαφοροποιούν μεταξύ τους τις θερμικές κατεργασίες;

7. Να εξηγήσετε τι περιλαμβάνουν και τι στόχο έχουν οι θερμικές κατεργασίες της ανόπτησης, της βαφής και της επαναφοράς.

8. Ποιές είναι οι κυριότερες κατηγορίες συγκολλήσεων και ποιά τα χαρακτηριστικά τους; Να αναφέρετε παραδείγματα.

9. α. Να αναφέρετε τα κυριότερα μη σιδηρούχα κράματα.

β. Ποιά είναι τα κυριότερα κράματα του χαλκού και από ποιά στοιχεία αποτελούνται;

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. Ποιές είναι οι κατεργασίες με αφαίρεση υλικού;

2. Ποιά τα ατομικά προστατευτικά μέτρα που πρέπει να παίρνει κάθε εργαζόμενος για την πρόληψη των ατυχημάτων;

3. Ποιές γωνίες έχει το κοπτικό εργαλείο (ορισμός);

4.  Ποιές ιδιότητες πρέπει να έχουν τα υλικά των κοπτικών εργαλείων;

5. Από ποιά υλικά κατασκευάζονται τα κοπτικά εργαλεία;

6. Τι επιτυγχάνουμε με τη χρήση των υγρών κοπής;

7. Ποιά χαρακτηριστικά ενός υγρού κοπής;

8. Με ποιά κριτήρια γίνεται η επιλογή ενός υγρού κοπής;

9. Ποιές εργασίες μπορεί να κάνει ένας τόρνος;

1. ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
2. α. Να αναφέρετε τις βασικές γωνίες κοπής ενός κοπτικού εργαλείου. Πώς μεταβάλλονται αυτές ανάλογα με το υλικό που κατεργαζόμαστε;

β. Ποιά τα είδη των αποβλήτων;

3. α. Ποιοί είναι οι παράγοντες που επηρεάζουν τη ζωή του κοπτικού εργαλείου;

β. Ποιά είναι τα υλικά κατασκευής των κοπτικών εργαλείων;

4. Δώστε τους εξής ορισμούς: α. ταχύτητα κοπής, β. πρόωση.

5. Ποιά είναι τα κύρια μέρη των εργαλειομηχανών και από τι αποτελείται κάθε μέρος;

6. Ονομάστε τους τρόπους συγκράτησης κομματιών για κατεργασία στον τόρνο και στη φρέζα.

7. Να βρεθεί η ταχύτητα κοπής u στον Τόρνο όταν η διάμετρος του κομματιού είναι d = 50 mm , ενώ η περιστροφική του ταχύτητα είναι n = 300 rpm (στρ/min).

8. Πόσες μοίρες πρέπει να στρέψουμε το φορείο του εργαλειοδέτη του τόρνου για κοπή κωνικότητα με μεγάλη διάμετρο D = 100 mm, με μικρή διάμετρο D = 60 mm και μήκος κώνου L = 120 mm;

9. Ποιές είναι οι κύριες μέθοδοι κωνικής τόρνευσης;

10. Ποιά τεμάχια κατεργάζονται σε τόρνο Ρεβόλβερ;

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. Ποιές είναι οι γωνίες ενός κοπτικού εργαλείου, και τι ισχύει όσο πιο μαλακό είναι το υλικό κατεργασίας;

2. Ποιοί παράγοντες, εκτός από την ταχύτητα κοπής, την πρόωση και το βάθος, επηρεάζουν τη ζωή του κοπτικού εργαλείου;

3. Ανάλογα με το είδος των κατεργασιών σε ποιές κατηγορίες διακρίνουμε τους τόρνους;

4. Ποιά είναι τα κύρια μέρη ενός τόρνου;

5. α. Να καθορίσετε τον διαιρέτη που πρέπει να χρησιμοποιηθεί για την κατεργασία ενός οδοντοτροχού με Ζ =34 δόντια.
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β. Να υπολογίσετε το βήμα (t) και την αρχική διάμετρο (d) για μοντούλ m = 1 .

6. Σε μια κοινή φρεζομηχανή από ποιά μέρη αποτελείται το συγκρότημα του τραπεζιού;

7. Από ποιά μέρη αποτελείται το ελικοειδές τρυπάνι, ποιός ο ρόλος των αυλακιών και ποιούς παράγοντες πρέπει να παίρνουμε υπόψη μας κατά την επιλογή τρυπανιού;

8. Τι ονομάζουμε σκληρότητα ενός λειαντικού τροχού και τι γενικός κανόνας ισχύει κατά τη λείανση;

9. Ποιά η διαφορά του πλανίσματος σε τραπεζοπλάνη με το πλάνισμα σε βραχεία πλάνη;

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Διάφορα θέματα εξετάσεων

· Ποιες είναι οι γωνίες κοπής ενός κοπτικού εργαλείου και πώς μεταβάλλονται ανάλογα με το υλικό του κατεργαζόμενου υλικού; (σχήμα)

· Α. Πότε χρησιμοποιούμε ιμαντοκίνηση στις εργαλειομηχανές κοπής, τι μορφή έχουν οι ιμάντες, και τι είναι σχέση μετάδοσης i;
Β. Τι είναι σχέση μετάδοσης i στην κίνηση με οδοντωτούς τροχούς, τι δυνατότητες έχει και ποια τα μειονεκτήματα;

· Ποια είναι τα ιδιαίτερα χαρακτηριστικά της λείανσης σε σχέση με τις υπόλοιπες κατεργασίες κοπής;

· Να υπολογιστεί ο χρόνος κατεργασίας tn για τόρνευση προσώπου τεμαχίου διαμέτρου D=190mm, με πρόωση S=0,5mm/στρ. και στροφές n=50στρ./min. Δίνεται La=5mm.

· Α. Ποιες είναι οι τυποποιήσεις των τριγωνικών σπειρωμάτων και ποια είναι τα χαρακτηριστικά για την κάθε τυποποίηση;
Β. Τι σημαίνουν οι συμβολισμοί: Μ20x2,5, Tr22x5, R22’’, W84x1/6’’;

· Α. Τι είναι το περιφερειακό και τι το μετωπικό φρεζάρισμα;
Β. Ανάλογα με την κίνηση του κοπτικού εργαλείου και την κίνηση πρόωσης, ποια είναι τα είδη φρεζαρίσματος;

· Να καθοριστούν οι στροφές Χ του χειρομοχλού ενός διαιρέτη απλού για έμμεση διαίρεση με δίσκο: 21, 23, 27, 29, 31, 33 οπών για κοπή γραναζιού με Ζ = 22 δόντια

· Ποια είναι τα χαρακτηριστικά που καθορίζουν το μέγεθος ενός τόρνου;

· Να αναφέρετε τους ορισμούς, τύπους και μονάδες των παρακάτω συνθηκών κατεργασίας στη φρέζα:
Α. ταχύτητα κοπής U
Β. πρόωση S και Sz
Γ. χρόνος κοπής tn
PAGE  
1

