ΜΑΘΗΜΑ : Προγραμματισμός CNC Εργαλειομηχανών
2ος ΚΥΚΛΟΣ   Α΄ ΤΑΞΗ

ΕΙΔΙΚΟΤΗΤΑ : ΕΡΓΑΛΕΙΟΜΗΧΑΝΩΝ  CNC
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. Α. Τι είναι η αντιστάθμιση των κοπτικών εργαλείων στις ψηφιακά καθοδηγούμενες εργαλειομηχανές;

Β. Να αναφέρετε τους κυριότερους κωδικούς G και το είδος της αντιστάθμισης το οποίο προσδιορίζουν.
2. Στις παρακάτω προτάσεις - blocks - που αναφέρεται σε τυχαίο πρόγραμμα και αντιστοιχεί σε τόρνευση τεμαχίου να αναφέρετε το λάθος ή τα λάθη που υπάρχουν :

N150 G01 X43 Z-17 R23 F100

N140 G03 X30 Ψ27 Ζ-100 F100 R15

N560 G00 X90 Z80 F100

N70 M04 F1800

3. Α. Ποιά η διαφορά μμιας μηχανής CNC και μιας DNC;

Β. Να αναφέρετε τα πλεονεκτήματα και τα μειονεκτήματα της ψηφιακής καθοδήγησης.

4. Α. Να αναφέρετε τις βασικές διαφορές συμβατικών και NC, CNC, DNC εργαλειομηχανών.

Β. Ποιοί είναι οι σημαντικότεροι παράγοντες που επηρεάζουν τη λειτουργία των εργαλειομηχανών ψηφιακής καθοδήγησης;

5. Να αποκωδικοποιήσετε τις παρακάτω εντολές προγραμματισμού και να αναγράψετε με τι παραμέτρους συνδυάζονται. (Χ, Ψ, Ζ, I, J, K, F,….)
G02 , M05 , M30 , G00 , G41 , M06
6. Να εξηγήσετε τις παρακάτω προτάσεις (blocks) ενός τυχαίου προγράμματος, οι οποίες αναφέρονται σε τόρνευση τεμαχίου :

N60
G01 X32 Z12



N130
G00 X30 Z10 M03 S1500

N130
G03 X24 Z-78 R23


N20
G97 S2400
7. Ποιές είναι οι κυριότερες απαιτήσεις ελέγχου στις ψηφιακά καθοδηγούμενες εργαλειομηχανές (CNC);

8. Στο παρακάτω σχήμα να βρείτε τις απόλυτες συντεταγμένες των χαρακτηριστικών σημείων P1 έως και P7 ως προς το σημείο W.

((δίδεται σχήμα))

9. Στο ίδιο σχήμα να βρείτε τις σχετικές συντεταγμένες κάθε σημείου (από Ρ1 έως Ρ7) ως προς το προηγούμενό του. Οι σχετικές συντεταγμένες του σημείου Ρ1 να ληφθούν ως προς το μηδενικό σημείο W.

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1. Ποιά τα οφέλη από την τυποποίηση των εργαλειοδετών στα CNC;

2. Ποιοί τύποι φορέων κοπτικών εργαλείων υπάρχουν στα κέντρα κατεργασιών;

3. Ποιά είναι τα επιτρεπόμενα όρια λειτουργίας ενός CNC για :

θερμοκρασία - σχετική υγρασία - ταλαντώσεις - μεταβολές στην τάση ηλ. ρεύματος

4. και ποιά προβλήματα δημιουργούνται σε περίπτωση μη τήρησης αυτών των ορίων;

5. Στα μηχανουργία με μεγάλο αριθμό εργαλειομηχανών αντί για αποθέματα ανταλλακτικών υπάρχει ως απόθεμα μία ολόκληρη μονάδα ελέγχου MCU από την οποία αφαιρείται κάθε φορά το κατάλληλο εξάρτημα (σε περίπτωση βλάβης) και τοποθετείται στην ενεργή εργαλειομηχανή. Ποιά είναι τα πλεονεκτήματα αυτής της μεθόδου;

6. Ποιές είναι οι βασικές διαφορές μεταξύ συμβατικών και CNC εργαλειομηχανών;

7. Για ποιούς λόγους γίνεται προσπάθεια κατάργησης ή έστω μείωσης της χρήσης των υγρών κοπής;

8. Γράψτε τη λειτουργία των παρακάτω εντολών :G02 - G03 - M08 - Μ30 - M05 - M03 - M06.
9. Να μεταφέρετε το παρακάτω πίνακα και να τον συμπληρώσετε με τα προγράμματα για τις κινήσεις γύρω από το περίγραμμα του σχήματος με σχετικές συντεταγμένες :

((δίδεται σχήμα))
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10. Να γίνει το πρόγραμμα ψηφιακής καθοδήγησης για την κατεργασία του τεμαχίου του σχήματος :

((δίδεται σχήμα))

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Διάφορα θέματα εξετάσεων

· Ποιες είναι οι βασικές διαφορές των συμβατικών από τις ψηφιακά καθοδηγούμενες εργαλειομηχανές;

· Ποια είναι τα πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα της ψηφιακής καθοδήγησης;

· Ποιες εργασίες μπορούν να εκτελέσουν τα βιομηχανικά ρομπότ σε ένα σύγχρονο μηχανουργείο;

· Να περιγράψετε το σύστημα ανοικτού βρόγχου και να δώσετε ένα παράδειγμα

· Ποιους τύπους εργαλειοφορείων αυτόματης αλλαγής εργαλείων γνωρίζετε;

· Ποιοι παράγοντες επηρεάζουν τις εργαλειομηχανές ψηφιακής καθοδήγησης και ποια τα επιτρεπόμενα όρια λειτουργίας;

· Τι γνωρίζετε για το μηδενικό σημείο Μ μιας εργαλειομηχανής;

· Τι γνωρίζετε για το μηδενικό σημείο W του κατεργαζόμενου τεμαχίου;

· Ποιες είναι οι συμμετρίες ενός σώματος που μπορούν να βοηθήσουν στην ψηφιακή καθοδήγηση;
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